TU V.

Techn. Prifstelle fiir den
Kraftfahrzeugverkehr
- Typ-Priifsteile -
Hersteller :  KVT Maschinenbau und Musterbericht
Verfahrenstechnik GmbH & Co. Nr. 7-Typ-2682/85
Typ : 514 Blatt 1

GUTACHTEN
iiber die Musterabnahme einer Sonder-FuBrastenanlage

Hersteller :  KVT Maschinenbau und Ver-
fahrenstechnik GmbH & Co.
D-7815 Kirchzarten

an einem Kraftrad

der Firma . Yaméha/dapan
Typ : 514

ABE-Nr. : D399
Verkaufsbezeichnung : XJ 600
Antragsteller : Hersteller

An den obengenannten Fahrzeugtyben soll die Serien-FuBrastenanliage durch eine
Sonder-FuBrastenanlage ersetzt werden.

Durch den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage wird erreicht, daR die Fahrer-FuB-
rasten ca. 80 mm weiter hinten und 80 mm hoher liegen.

Diese Umbauten snd gemaB §§ 19 oder 21 StVZO durch einen a.a.S./P. bei einer
Technischen Priifstelle fiir den Kraftfahrzeugverkehr in den Fahrzeugpapieren
zu bestidtigen.

Beschreibung

Die serienmdBigen Hebel und Rasten werden entfernt. In die Ausschnitte der
serienmdfigen Trdgerkonstruktion werden zusatzliche Leichtmetallstiicke einge-
legt und verschraubt, die die neuen Pedalachsen tragen. Der neue Bremshebel
wird, iber ein Gestdnge und einen weiteren massiven Umlenkhebel mit der Druck-
stange des Hauptbremszylinders verbunden.

Iwecks Erreichung ausreichender Flucht wird der Hauptbremszylinder mit Distanz-
stiicken weiter nach innen verlegt. Zur Befestigung sind dann neue ldngere '
Schrauben erforderlich. Der neue Schalthebel wird iiber ein Gestdange und einen
weiteren verzahnten Umlenkhebel direkt mit der Getriebewelle verbunden. Alle
1osbaren Verbindungen sind dauerhaft gesichert.

Kennzeichnung
Auf folgenden Teilen befindet sich der hier abgebildete Firmenstempel:

Zusatz-Grundplatten und 2. Umlenkhebel Bremse.
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Kennzeichnung (Fortsetzung)
Die Bezeichnung XJ6 befindet sich zusdtzlich auf folgenden Teilen:

1. + 2. Umlenkhebel Bremse, 1. Umlenkhebe] Schaltung.
Die Bezeichnung KVT Sport ist in die Pedale und den 1. Umlenkhebel von Bremse
und Schaltung eingegossen.

Priifung der Bremsanlage

Das Musterfahrzeug war mit folgender Bremsanlage versehen:
Hebelldangen (mm)

FuBbremshebel ¢ 140

1. Umlenkhebel 57

2. Umlenkhebel : 76 (wirksam ca. 60)
3. Umlenkhebel (hinter der Grundplatte): 35

Bremsbelag

Hersteller ¢ Sumitomo

Typ :  JBCAGG
Hauptbremszylinder, 0 (mm) : 14
Radbremszylinder, 0 (mm) : 38,18
Bremsscheiben, 0 (mm) : 267 (geschlitzt)
Zul. Gesamtgewicht in kg : 400

Ergebnisse der Fahrversuche und Priifungen

Die weiter hinten angeordnete FuBrastenanlage beeintrachtigt weder das sichere
Fiihren und Bedienen des Kraftrades, noch die Wirkung der Hinterradbremse. Die
ermittelten Bremsverzdgerungen und Betitigungskriafte waren ausreichend. Auf-
grund der vorliegenden Konstruktion und Bauweise wird ausreichende Betriebs-
festigkeit vorausgesetzt. :

Hinweise fiir den priifenden a.a.S.

a/- Dieses Gutachten besteht aus den Seiten 1 bis 3 und einer AnTage
(Zeichnung). Vom Hersteller wird jeder verkauften Anlage eine Kopie des
Gutachtens mitgegeben, die auf jeder der 4 Seiten mit seinem originalen
Stempeldruck versehen wurde.

b/- Dieses Gutachten ist ausschlieBlich fiir den oben auf der Seite 1 angege-
benen Fahrzeugtyp nur mit der oben beschriebenen Scheibenbremsanlage gtil-
tig. : '

c/- Es ist auf zuverldssiges, selbsttatiges Zuriickschwenken des Bremspedals
in die Normallage zu-achten. :

d/- Die Ubertraguhg der Bremskrifte vom ersten zum zweiten Umlenkhebel er-
folgt iiber eine Druckstange, an deren Enden Gelenkstangenkdpfe mit Bronze-
schalen (Trichterschmiernippeln) befestigt sind.
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Hinweise fiir den priifenden a.a.S. (Fortsetzung)

e/- Auf ausreichenden Freigang aller Teile iiber den gesamten Betdtigungsweg
des Hauptbremszylinders ist zu achten; insbesondere auch den der Druck-
stagge des Hauptbremszylinders gegen die Riickzugsfeder (von hinten sicht-
bar).

f/- Der Anbau der ebenfalls zuriickzuverlegenden Soziusrasten ist bei der
Einzelabnahme zu priifen, da dies zum Lieferumfang gehort.

g/- Der zweite Umlenkhebel der Bremsanlage muBte aufgrund ausreichender
Festigkeit mit einer Dicke von 10 mm ausgefiihrt werden.

Soweit es den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage betrifft, hat das Musterfahrzeug
Fahrgestell-Nr. 513000320 nach Beachtung der genannten Punkte a/- bis g/- den
Anforderungen der StraBenverkehrs-Zulassngs-Ordnung in der heute giiltigen
Fassung entsprochen.

Der Bericht verliert seine Giiltigkeit mit Erteilung einer Allgemeinen Betriebs-
erlaubnis fiir das beschriebene Fahrzeugteil durch das Kraftfahrt-Bundesamt, bei
Anderung von im Bericht festgelegten Teilen oder des Musterfahrzeugs.

Anlage: Zeichnung der FuBrastenanlage

Der amtlich anerkannte Sachverstandige
fiir den Kraftfahrzeugverkehr

Dipl.-Ing. Lamberts

! g, Sep. 1985

Mannheim, den
TypP-Lam/sto
7.15.2 M (2682/85)
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KVT Maschinenbau und Verfahrenstechnik
GmbH&Co

Anbauanleitung filir Yamaha XJ 600

Bremsseite

- Sitzbank abnehmen

- Seitenverkleidung rechts entfernen

- Die vier Befestigungsschrauben der Original Grundplatte
mit 6er Imbusschliissel abschrauben

- Bremshebelriickholfeder aush&dngen

- Leitungen des Bremslichtschalters aush&ngen

- Gelenkbolzen der Bremskolbenstange entfernen

- Sicherungsring und Anlaufscheibe von Bremshebelwelle
entfernen und Bremshebel abziehen

= Bremslichtschalterfeder aushingen

- Bremslichtschalterfeder in KVT Umlenkhebel einhingen

= KVT Umlenkhebel aufschieben

- Anlaufscheibe und Sicherungsring montieren

- Kontermutter fiir den Gabelkopf auf der Bremskolben-
stange l&sen

- KVT Grundplatte in Original Grundplatte mit Klemm-
klétzen montieren

= OriginalfuBraste mit Steckschliissel SW 14 abschrauben

- Gabelkopf auf der Bremskolbenstange so einstellen, daB
der Umlenkhebel ca. 2 mm von der Unterkante des Deckels
Uber dem Schwingenlager entfernt ist

- Gabelkopf kontern

- Gelenkbolzen mit Splint montieren

- Bremshebelriickholfeder einh&ngen und Grundplatte montieren

.= Feineinstellung der Bremshebelposition erfolgt am
Bremsgestdange

- Alle Schraubverbindungen durch "Loctite" sichern

Schaltseite

- FuBraste mit abgekrdpftem Ringschliissel SW 14 von hinten
abschrauben

- KVT Grundplatte in Original Grundplatte mit Klemmkl&tzen
montieren

- Mit Sicherungsringzange Sicherungsring und Anlaufscheibe
von Schalthebelwelle entfernen

- Klemmschraube des Umlenkhebels auf der Schaltwelle mit
Ringschliissel SW 10 abschrauben

- Umlenkhebel und Schalthebel gleichzeitig abziehen

- KVT Umlenkhebel in gewlinschter Position aufschieben
und mit Klemmschraube sichern

- Feineinstellung der Schalthebelposition erfolgt am
Schaltgesténge

= Alle Schraubverbindungen durch "Loctite" sichern




