Techn. Priifstelle fiir den

Musterbericht

R Em . ’
I Uv Hersteller: KVT Maschinenbau und Ver- Nr. 7-Tvp-
Badgng. ¥. fahrenstechnik GmbH & Co. Y- 2681/85

Kraftfahrzeugverkehr Typ: D-7815 Kirchzarten Blatt: 1
~ Typ-Priitstelle - ZX 600 A Ausfertigung
GUTACHTEN
iiber die Musterabnahme einer Sonder-FuBrastenanlage
Hersteller : Firma
KVT Maschinenbau und Verfahrens-—
technik GmbH & Co.
D-7815 Kirchzarten
an einem Kraftrad der Firma : Kawasaki / Japan
Typ : ZX 600 A
ABE-Nr. : D 753
Verkaufsbezeichnung : GPZ 600 R

An den obengenannten Fahrzeutypen soll die Serien-FuBrastenanlage durch eine
Sonder-FuBrastenanlage ersetzt werden.

Durch den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage wird erreicht, daB die Fahrer-FuB-
rasten ca. 75 mm weiter hinten und 15 mm h&her liegen.

Diese Umbauten sind gemdRf §§ 19 oder 21 StVZO durch einen a.a.S./P. bel einer
Technischen Priifstelle fiir den Kraftfahrzeugverkehr in den Fahrzeugpapieren
zu bestdtigen.

Beschreibung

Die serienmiBigen Hebel, Rasten und Triger werden entfernt.

Die neuen Grundplatten werden an den alten Befestigungsstellen angeschraubt,
tragen die neuen Pedalachsen und auch den Hauptbremszylinder.

Der neue Bremshebel wird iiber ein Gestidnge und einen weiten teilbaren Doppel-
umlenkhebel mit der Druckstange des Hauobremszylinders verbunden. Der neue
Schalthebel wird {iber ein Gestinge direkt mit dem Originalhebel auf der ver-
zahnten Getriebewelle verbunden. Alle l8sbaren Verbindungen sind dauerhaft ge-
sichert.

Kennzeichnung

Auf folgenden Teilen befindet sich der hier abgebildete Firmenstempel:

Grundplatten und 2. Umlenkhebel Bremse.

Die Bezeichnung GP 6 R befindet sich auf folgenden Teilen:
1. + 2. Umlenkhebel Schaltung.

Die Bezeichnung KVT Sport ist in die Pedale und den 1. Umlenkhebel von Bremse
und Schaltung eingegossen.
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m Badene. V. orsteller fahrenstechnik GmbH & Co. b, 7-Typ- 2681183 |

Techn. Priifstelle fiir den D-7815 Kirchzarten Biatt: 2
Kraftfahrzeugverkehr 4 Typ: 7X 600 A
— Typ-Priifstelle — Ausfertigung
Priifung der Bremsanlage
Das Musterfahrzeug war mit folgender Bremsanlage versehen:
Hebelldngen (mm)
Fubremshebel : 140
1. Umlenkhebel 3 57
2. Umlenkhebel 3 50
3. Umlenkhebel (hinter der Grundplatte) : 25
Bremsbelag,
Hersteller : Toyo Carbon
Typ : C 93 FF
Hauptbremszylinder, @ (mm) HE
Radbremszylinder, @ (Zoll) : 1 11/16
Bremsscheiben, ¢ (mm) : 250 (gelocht) - gemessen - ;.
Zul. Gesamtgewicht in kg : 400 (i

Ergebnisse der Fahrversuche und Priifungen

Die weiter hinten angeordnete FuBrastenanlage beeintridchtigt weder das sichere
Filhren und Bedienen des Kraftrades, noch die Wirkung der Hinterradbremse.

Die ermittelten Bremsverzdgerungen und Betdtigungskridfte waren ausreichend.
Aufgrund der vorliegenden Konstruktion und Bauweise wird ausreichende Betriebs-
festigkeit vorausgesetzt.

Hinweise fiir den priifenden a.a.S.

a/- Dieses Gutachten besteht aus den Seiten 1 bis 3 und einer Anlage (Zeichnung
Vom Hersteller wird jeder verkauften Anlage eine Kopie des Gutachstens mit-
gegeben, die auf jeder der 4 Seiten mit seinem originalen Stempeldruck ver-
sehen wurde.

b/~ Dieses Gutachten ist ausschlieflich fiir den oben auf der Seite 1 ange-
gebenen Fahrzeugtyp nur mit der oben beschriebenen Scheibenbremsanlage
gliltig.

¢/~ Es ist auf zuverldssiges, selbsttdtiges Zuriickschwenken des Bremspedals
in die Normallage zu achten.

d/- Die Ubertragung der Bremskrifte vom ersten zum zweiten Umlenkhebel erfolgt
iiber eine Druckstange, an deren Enden Gelenkstangenkdpfe mit Bronzeschalen
(Trichterschmiernippeln) befestigt sind.

e/- Auf ausreichenden Freigang aller Teile iiber den gesamten Betdtigungsweg
des Hauptbremszylinders ist zu achten.

f/- Der Anbau der ebenfalls zuriickverlegenden Soziusrasten ist bei der Einzel-
abnahme zu priifen, da dies nicht zum Lieferumfang gehdrt.




I - .v ' KVT Maschinenbau und Ver-— Musterbericht
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Jochn.Prifstelie fnder D-7815 Kirchzarten Blatt: 3

Kraftfahrzeugverkehr Tvp:
-~ Typ-Prifsteile — P £ ol &

Ausfertigung

Soweit es den Anbau der Sonder-FuBSrastenanlage betrifft, hat das Muster-
fahrzeug, Fahrgestell-Nummer ZX 600 A 011685 nach Beachtung der genannten
Punkte a/- bis f/- den Anforderungen der StraBenverkehrs-Zulassunge~Ordnung
in der heute giiltigen Fassung entsprochen.

Der Bericht verliert seine Gliltigeit mit Erteilung einer Allgemeinen Be-
triebserlaubnis fiir das beschriebene Fahrzeugteil durch das Kraftfahrt-Bundes-
amt, bei Anderung von im Bericht festgelegten Teilen oder des Musterfahrzeugs.

Anlage:

Zeichnung der FuBrastenanlage

Der amtlich anerkannte Sachverstindige
fir den Kraftfahrzepgverk

Dipl.-Ing. Lamberts

Mannheim, den []9 Sep. 1985
TypP-Lam/ko

7.15.2 M (2681/85)
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ANBAUANLEITUNG

KAWASAKT GPZ 600 R

ERFORDERLICHES WERKZEUG
Gabelschliussel SW 10, 11
Hiingschlussel SW 10
Imbusschlussel GraoBe 5, 6
Fettpresse

Vorbemerkung: Zur Sicherheit empfehlen wir, alle Schrauhvern:indungen
mit "Loctide" zu sichern

BREMSSEITE

Rechte Seitenverkleidung Uber der FuBraste entfernen
Befestigungsschrauben des Bremszylinders lésen (6er Imbusschlissel)
Leitungen des Bremslichtschalters ausstecken

Original-Grundplatte demontieren (6er Imbusschlissel)

Gelenkbolzen der Bremszylinderdruckstange entfernen und geldste Schrauben
des Bremszylinders abschrauben

Bremsruckholfeder und Bremslichtschalterfeder aushingen und mit dem
Bremslichtschalter zusammen in die KVT-Grundplatte einhéngen

Bemerkung: Bremslichtschalterfeder um ca. 15 mm kirzen!

Bremszylinder mit Senkkopfschrauben an KVT-Grundplatte montieren
(5er Imbusschlissel)

Gabelkopf der Bremszylinderdruckstange und Umlenkhebel mit Gelenkbolzen
montieren und mit Splint sichern

Funktion und Einstellung des Bremslichtschalters Uberprifen
Bremsflussigkeitsbehalter mit Distanzstlick nach vorne versetzen

KVT-Grundplatte mit Senkkopfschrauben an den Rahmen montieren
(5er Imbusschlissel)

Bemerkung: Feineinstellung der Bremshebelposition erfolgt am KVT-Bremsgestange

SCHALTSETITE

Original-Umlenkhebel auf der Schaltwelle abschrauben (Ringschlissel SW 10)
und mit Kontermutter auf KVT-Schaltgestdnge umschrauben (Gabelschlissel SW 10)

Achtung: Linksgewinde!
Original-FuBiraste demontieren (6er Imbusschlussel)

KVT-Grundplatte mit Senkkopfschrauben an den Rahmer montieren (Ser Imbus-
schlussel): gleichzeitig Original-Umlenkhebel in gewinschter Position auf
Schaltwelle aufschieben und mit Klemmschraube sichern (Ringschlissel SW 10)

Bemerkung: Feineinstellung der Schalthebelposition erfolgt am KVT-Schaltgestange

Beim 85er Modell ist zur freien Bedienung des Schalthebels der Ausklappbugel
am Seiltenstédnder zu entfernen.

WICHTTIG : Nach der Montage alle Schmierstellen mit Fettpresse abschmieren!




