'Huv\Enﬂ&mbﬂndbn
KﬁMﬁmaswwmk ehr”
3 'ryp-»PrufshLle -

]
= rim?

—.Hersteller + KVT Maschinenbay und_Ver- __ .Musterberieht
FUR L0 - fahrenstechaik GmbH. & Co. M 7 Typ-4250/86
D~78i5¢K1rchzarten 5 N E
Typ : ZXTOOA L€ B]att 1

[ /mmoaaal

o cmmm -t 5 -

“§‘U'T ACHTEN

Ubé%-di@lﬂﬁs%EFQbhaﬁﬁe einer Sonder-FuBrastenanlage

Hersteller und .

Antragsteller o F1rma
. KVT Maschinenbau und Verfahrens-
- technik GmbH & Co.
. D-7815 Kirchzarten

b Teee

an einem Kraftrad

der Firma 2 Kéwasaiia:"r

Typ : ZXTOOA

ABE-Nr. :t D994

Verkaufsbezeichnung : GPZlOOORXv." “ -

An den obengenannten Fahrzeugtypen soll die Ser1en FuBrastenanlage durch eine
Sonder-FuBrastenaniage ersetzt werden.

Durch den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage w1rd erre1cht daﬁ die Fahrer-FuB-
rasten ca. 30 mm we1ter hinten und 25 mm hoher liegen,

Diese Umbauten sind gemaR §§ 19 oder 21 StVIO durch einen a.a.S./P. bei einer
Technischen Priiffstelle fiir den Kraftfahrzeugverkehr in den Fahrzeugpapieren zu
bes*atigen.

L

Beschre1bung '

Die serienmdBigen Hebel und Rasten werden entfernt. In den Grundplatten werden
die hinteren Schraubenlgcher der "originalen" FuBrastenhalter auf @ 12 mm auf-
gebohrt und angesenkt. Hier werden dann die neuen Pedalachsen befestigt. Die
Druckstange des Hauptbremszylinders wird am Gewinde ca. 15 mm gekiirzt. Die Gabel
der Druckstange wird direkt mit dem 1. Umlenkhebel verbunden, ‘Auf der verzahn-
ten Lagerwelle des ehemaligen Bremshebels wird ein Schlepphebel angebracht, der
iiber eine Zugstrebe mit dem ersten Umlenkhebel und der Gabel der Hauptbrems-
zylinderdruckstange verbundenh wird, sodaB die originale-Rtickzugfeder und der
Stopplichtschalter weiterzin Fanktion bleiben kdnnen. Der neue”Schalthebel wird
iber ein Gestdnge.direkt.mit dem Originalhebel auf der verzahnten Getriebewelle
verbunden, Alle 10sbaren Verbindungen sind dauerhaft gesichert.

Kennzeichnung

—_—

Auf folgenden Teilen befindet sich der hier abgebildete Firmenstempel: M
! X

Die'Beéeichnung KVT Sport ist in die Pedale und den 1., Umlenkhebel von Bremse
und Schaltung eingegossen.




Baden e.V.

Techn. Prifstelie fur den
Kraftfahrzeugverkehr

- Typ-Prifstellie ~

Hersteller : KVT Maschinenbau und Ver- Musterbericht
fahrenstechnik GmbH & Co. Nr. 7-Typ-4250/86
D-7815 Kirchzarten

Typ :  IXTOOA - _ ' Blatt: 2

20000386 #

Priifung der Bremsanlage

Das Musterfahrzeug war mit folgender Bremsanlage versehen:
Hebelldngen (mm)

FuBbremshebel : 140

1. Umlenkhebel : 28
Schlepphebel 32
ReifengroBe : 150/80V16
Bremsbelag,

Hersteller : Toyo Carbon
Typ : C 93 FF
‘Hauptbremszylinder, @ (mm) : 14
Radbremszylinder, @ (Zoll) 0 111/16
Bremsscheiben, @ (mm) : 260 (gelocht)
Zul. Gesamtgewicht (kg) : 445

Ergebnisse der Fahrversuche und Priifungen

Die weiter hinten angeordnete FuBrastenanlage beé?ntrachtigt weder das sichere
Fiihren und Bedienen des Kraftrades, noch die Wirkung der Hinterradbremse.
Die ermittelten Bremsverzogerungen und Betdtigungskridfte waren ausreichend.

Hinweise fiir den priifenden a,a.S.

a/- Dieses Gutachten besteht aus den Seiten 0 bis 3 und einer Anlage (Zeichnung).
Vom Hersteller wird jeder verkauften Anlage eine Kopie des Gutachtens mit-
gegeben, die auf jeder der 5 Seiten mit seinem originalen Stempeldruck ver-
sehen wurde. '

b/~ Dieses Gutachten ist ausschlieBlich fiir den oben auf der Seite 1 angegebenen
Fahrzeugtyp nur mit der oben beschriebenen Scheibenbremsanlage giiltig. -

c/- Es ist auf zuverldssiges, selbsttdtiges Zuriickschwenken des Bremspedals in
die Normallage zu achten.

d/- Die Langsachse des Hauptbremszylinders und der Druckstange miissen in einer
Flucht liegen. Ggfs. ist der Hauptbremszylinder mit Distanzstiicken bzw. Unter-
legscheiben zu montieren (Auf ausreichende Einschraubtiefe achten). Ober den
gesamten Betadtigungsweg des Hauptbremszylinders ist auf ausreichenden
Freigang aller Teile zu achten. Insbesondere auf den Schraubenkopf der Gabel-
kopfschraube und die Druckstange an der Anlaufscheibe im Hauptbremszylinder.
Un letzteres auszuschlieBen wird der Hauptbremszylinder mit Sonderschrauben
M8 befestigt die vom Kopf auf ca. 16 mm Linge bis zum Gewindegrund abgedreht
sind. So ist noch eine Feinjustierung moglich.

e/- Die Gabel der Hauptbremszylinderdruckstange ist mit etwas Spiel am 1. Umlenk-
hebel zu befestigen und dann zu kontern.

f/- Der Abstand der FahrerfuBrasten zu den "originalen" Soziusrasten war nach dem
“Umbau mit 280 mm noch ausreichend.




20000 386 ff

Techn. Prifstelle fir den
Kraftfahrzeugverkehr

- Typ-Priifstelle -

-

Hersteller : KVT Maschinenbau und Ver- Musterbericht

fahrenstechnik GmbH & Co. Nr. 7-Typ-4250/86
D-7815 Kirchzarten
Typ :  IXTOOA Blatt: 3

Soweit es den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage betrifft, hat das Musterfahr-
zeug, Fahrgestell-Nummer ZXTO0A002954, nach Beachtung der genannten Punkte a/-
bis f/- den Anforderungen der StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung in der heute
giiltigen Fassung entsprochen,

Der Bericht verliert seine Gliltigkeit mit Erteilung einer Allgemeinen Betriebs-

erlaubnis fiir das beschriebene Fahrzeugteil durch das Kraftfahrt-Bundesamt, bei
Enderung von im Bericht festgelegten Teilen oder des Musterfahrzeugs.

Anlage:

Zeichnung der FuBrastenanlage

Der amtlich anerkannte Sachverstdndige
fir den Kraftfahrzeugverkehr

Dipl.-Ing. Lamberts

Mannheim, den 06, Mai 1986 |
TypP-Lam/Wb
7.15.2 M (4250/86)
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ANBAUANLEITUNG

KAWASAKI GPZ 1000 RX

ERFORDERLICHES WERKZEUG

. Gabelschlussel SW 8, 10, 12, 13, 17
. Ringschlissel SW 13, 14, 17

Imbusschlissel GradBe 5, 6
Steckschliussel SW 13, 14
Seeger-Ringzange
Fettpresse

Bugelsage

Bohrer @ 12 mm

BREMSSEITE

1. Original-FuBraste demontieren (Imbusschlissel GroBe 6)

. Original-Bremshebel entfernen: dazu Kontermutter des Original-Gabelkopfes

losen (Gabelschlissel SW 12). Klemmschraube des Original-Bremshebels aus-
schrauben (Imbusschliussel GréBe 5) und Bremshebel von der Verzahnungswelle
abziehen. Gabelkopf mit Bremshebel von der Bremszylinderdruckstange ab-
schrauben

. Original-Bremszylinderdruckstange ca. 13 mm kirzen (BlUgelsage)

. Original-Grundplatte demontieren: Befestigungsschraube des Schalldampfers

ausschrauben (Steckschldssel und Ringschlussel SW 14)

. Befestigungsschrauben des Bremszylinders sowie die der Grundplatte aus-

schravben (Imnbusschlussel GroBe 6). Stoplichtschalterhebel ausstecken,
Grundplatte abnehmen

. KVT-Hebelachse montieren: dazu hinteres Gewindeloch der Grundplatte mit

einem Bohrer @ 12 mm aufbohren. KVT Hebelachse mit Unterlegscheibe und
selbstsichernder Mutter montieren (Gabelschlussel SW 17 und SteckschliUssel
SW 14)

. Original-Grundplatte wieder montieren

Achtung: Verzashungswelle dabei hinter der Grundplatte mit der Hand test-
halten und nicht verdrehen! Stoplichtschalterfeder hangt sonst aus!

- KVT-Gabelkopf mit 1. Umlenkhebel und Zugstange auf die Bremszy!inder-

druckstange aufschrauben

. KVT-Bremshebel mit 1. Umlenkhebel auf KVT-Hebelachse aufschieben
10.

KVT-Bremszylinderbefestigungsschrauben in Grundplatte einschrauben. Brems-
hebel niederdricken und Bremszylinderschrauben anziehen

Bemerkung: Feineinstellung der Bremshebelposition erfolgt durch Drehen
der Bremszylinderdruckstange; anschlieBend mit Mutter kontern

e




ANBAUANLETITUNG KAWASAKI GPZ 1000 RX

11. KVT-Rasthebel auf KVT-Hebelachse aufschieben, ausrichtern onc mit [nnen-
sechskantschraube und Federring befestigen (Imbusschlussei urofie 5)

12, /weiten KVT-Umlenkhebel so auf Original-Verzahnungswelle autschieben,
daB der Bremshebel unter leichter Vorspannung steht
Achtung: Verzahnungswelle wieder festhalten und nicht nach :inks ver-
drehen. Verbindungsschraube zwischen 2. Umlenkhebel uno Jugstange nur
sowelt anziehen, dal die Zugstange noch frei beweglich bi=ibt {Imbus-

schlussel Grofe 5 und Gabelschlissel SW 10)

13. KVT-Zierschraube in vorderes Gewindeloch der Grundplatte schrauben
(Steckschlissel SW 13)

14, Einstellung und Funktion des Stoplichtschalters uberprufen

ITTI. SCHALTSEITE

1. Original-FuBraste demontieren (ImbusschliUssel Grafie b)
2. siehe Bremsseite Punkte 5 - 7
3. Kontermuttern auf dem Original-Schaltgestange losen und Schaltstange

ausschrauben. Vordere Kontermutter mit Linksgewinde auf KVT-Schalt-
gestange umschrauben (Gabelschlussel SW 10)

4. Original-Schalthebel von Wellenzapfen abnehmen (Seeger-Ringzange)
Wellenzapfen aus der Original-Grundplatte ausschrauben (RingschlUssel
SW 17)

KVT-Schalthebel (ohne Schaltstange) auf KVT-Hebelachse aufschieben

KVT-Schaltstange gleichzeitig in Original- und KVT-Kugelgelenkkopf
eindrehen. Schaltgestdnge mit Kontermuttern sichern.

cy o

Bemerkung: Feineinstellung des Schalthebels erfolgt am KVT-Schalt-
gestange

7. KVT-Rasthebel auf Hebelachse befestigen

WICHTTIG:
Nach der Montage alle Schmierstellen mit Fettpresse abschmieren!




