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Badene.V.

Techn. Prifstelle fiir den
Kraftfahrzeugverkehr

- Typ-Priifstelle -

Hersteller :  KVT Maschinenbau und Ver- Musterbericht
fahrenstechnik GmbH & Co. Nr. 7-Typ-4249/86
D-7815 Kirchzarten

Typ :  ZDM100OR Blatt: 1

GUTACHTEN

lber die Musterabnahme einer Sonder-FuBrastenanlage

Hersteller und

Antragsteller : Firma
KVT Maschinenbau und Verfahrens-
technik GmbH & Co.
D-7815 Kirchzarten

an einem Kraftrad

der Firma : Ducati Spa./Italien
Typ :  ZDM100OR

ABE-Nr. S

Antragsteller : Hersteller

An den obengenannten Fahrzeugtypen soll die Serien-FuBrastenanlage durch eine
Sonder-FuBrastenanlage ersetzt werden,

Durch den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage wird erreicht, daf die Fahrer-FuB-
rasten ca. 53 mm weiter hinten und nicht hdher Tiegen.

Diese Umbauten sind gemdB §§ 19 oder 21 StVZO durch einen a.a.S./P. bei einer
Technischen Priifstelle fiir den Kraftfahrzeugverkehr in den Fahrzeugpapieren zu
bestatigen.

Beschreibung

Die serienmdBigen Hebel und Rasten werden entfernt. Die Grundplatten werden an den
Befestigungsstellen der originalen FuBrasten und in den freien Bohrungen im Rahmen
hinter/unterhalb der Schwingenlager befestigt. In den Grundplatten sind die neuen
Pedalachsen gelagert. Der Bremshebel wird iiber einen Umlenkhebel und eine Druck-
stange mit einem Doppelumlenkhebel verbunden. Hier ist iiber ein Distanzstiick und
einen Gelenkstangekopf die Druckstange des Hauptbremszylinders befestigt. Der neue
Schalthebel wird iiber ein Gestdnge direkt mit dem Originalhebel auf der verzahnten
Getriebewelle verbunden. Alle 1osbaren Verbindungen sind dauerhaft gesichert,

Kennzeichnung

Auf folgenden Teilen befindet sich der hier abgebildete Firmenstempel:

Grundplatten, Doppelumlenkhebel, Bremse.
Die Bezeichnung 1000HR/S2 befindet sich zusatzlich auf den Grundplatten.

Die Bezeichnung KVT Sport ist in die Pedale und den 1. Umlenkhebel von Bremse
und Schaltung eingegossen.
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Priifung der Bremsanlage

Das Musterfahrzeug war mit folgender Bremsanlage versehen:
Hebeliibersetzungen : 1 =140/45 x 40/43
(wirksam: 140/43 x 38/38 = 3,26)
ReifengroBe : 130/70 v 18
Hauptbremszylinder, Kennzeichnung 10.3739.00 2 eingegossen (@ 12,5 gemessen)
Radbremszylinder, @ in mm : 38 (gemessen)
Bremsscheiben, @ (mm) : 280 (gelocht)
Zul. Gesamtgewicht (kg) : 390 kg

Ergebnisse der Fahrversuche und Priifungen

Die

weiter hinten angeordnete FuBrastenanlage beeintrachtigt weder das sichere

Fiihren und Bedienen des Kraftrades, noch die Wirkung der Hinterradbremse.

Die

ermittelten Bremsverzogerungen waren ausreichend.

Hinweise fiir den priifenden a.a.S.

a/-

b/-

c/-

d/-

e/-

f/-

g9/-

Dieses Gutachten besteht aus den Seiten 0 bis 3 und einer Anlage (Zeichnung).
Vom Hersteller wird jeder verkauften Anlage eine Kopie des Gutachtens mit-
gegeben, die auf jeder der 5 Seiten mit seimen originalen Stempeldruck ver-
sehen wurde.

Dieses Gutachten ist ausschlieBlich fiir den oben auf der Seite 1 angegebenen
Fahrzeugtyp nur mit der oben beschriebenen Scheibenbremsanlage giiltig.

(Fiir den Typ ZDM1OOOR besteht keine ABE, in der mogliche Anderungen am
Fahrzeug dokumentiert werden).

Es ist auf zuverlassiges, selbsttatiges Zuriickschwenken des Bremspedals in
die Normallage zu achten,

Die Riickzugfeder muB den Bremshebel soweit zuriickziehen bis er an die
Distanzrolle in der Mitte des Doppelumlenkhebels anschlagt.

Auf Freigang der Hauptbremszylinderdruckstange gegen eine hinter der
Grundplatte befindlichen Rahmenlasche ist zu achten. Dazu muf} der
Schmiernippel am Gelenkstangenkopf unbedingt nach hinten weisen,

Die Manschette des Hauptbremszylinders darf nicht an der Grundplatte
scheuern, Deshalb wurde eine Aussparung angebracht.

Es ist darauf zu achten, daB am Hauptbremszylinder ein Liiftspiel vorhanden
ist. (ca. 1 mm am Anschlag des Bremshebels).
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h/- Ober den gesamten Betdtigungsweg des Hauptbremszylinders ist auf ausreichen-
den Freigang aller Teile zu achten. Insbesondere auch die Druckstange an der
Anlaufscheibe im Hauptbremszylinder. (Zur Priifung ggfs. Spiegel benutzen).
Um letzters auszuschlieBen, wird der Hauptbremszylinder mit Sonderschrauben
M6 befestigt, die vom Kopf auf 17 mm Ldnge bis zum Gewindegrund abgedreht
sind. So ist eine Feinjustierung des Hauptbremszylinders maglich.

i/~ Der Anbau der ebenfalls zuriickzuverlegenden Soziusrasten ist bei der Einzel-
abnahme zu priifen, da dies nicht zum Lieferumfang gehort.

Soweit es den Anbau der Sonder-FuBrastenanlage betrifft, hat das Musterfahr-
zeug, Fahrgestell-Nummer ZDM100OR100245 nach Beachtung der genannten Punkte a/-
bis i/- den Anforderungen der StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung in der heute
giiltigen Fassung entsprochen,

Der Bericht verliert seine Giiltigkeit mit Erteilung einer Allgemeinen Betriebs-

erlaubnis fir das beschriebene Fahrzeugteil durch das Kraftfahrt-Bundesamt, bei
Anderung von im Bericht festgelegten Teilen oder des Musterfahrzeugs.

Anlage:

Zeichnung der FuBrastenanlage

Der amtlich anerkannte Sachverstandige
fiir den Kraftfahrzeugvegkehr

Dipl.-Ing. Lamberts

Mannheim, den ; ]

7.15.2 M (4249/86)
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ANBAUANLEITUNG
DUCATI 1000 HR/S2

ERFORDERLICHES WERKZEUG

Gabelschlussel SW 10, 11
Ringschlissel Sw 10
Imbusschlussel Grobe 4, 5, 6
Zange

SteckschlUssel SW 12

Fettpresse

BREMSSEITE

Original-FuBraste demontieren: Klemmschrauben zur Befestigung der Original-
FuBrastenanlage sowie die des Bremszylinders ausschrauben (Imbusschlissel
GroBe 5 und B)

Original-Anschlagschraube abschrauben (Gabelschlissel SW 10)

KVT-Rickzugfederhalter mit KVT-Bremszylinderbefestigungsschrauben montieren
(Imbusschlissel GroBe 5). Schrauben noch nicht anziehen!

KVT-Befestigungsbolzen (lang) in die untere Biichse des Rahmens stecken und
von hinten mit Unterlegscheibe und selbstsichernder Mutter festziehen
(Steckschlussel SW 12 und Zange)

KVT-Grundplatte mit eingeschweiBtem Befestigungsbolzen in die am Rahmen an-
geschweifite Klemmbuchse stecken, andrucken und Klemmschraube gut anziehen.
Mittels Druckscheibe und Senkkopfschraube KVT-Grundplatte mit dem unteren
Befestigungsbolzen verschrauben (Imbusschlissel GrdoBe 4)

KVT Bremshebel mit Verzahnungshilse, 1. Umlenkhebel und Bremsgestange auf-
schieben (siehe Zeichnung). Bremsgesténge mit Imbusschraube mit Federhalter-
mutter kontern (Imbusschlissel GroBe 4 - 5, Ringschlissel SW 10)

KVT-Bremszylinderdruckstange in den Bremszylinder einfihren und Uber Distanz-
rolle, Imbusschraube und selbstsichernder Mutter mit dem 2. Umlenkhebel ver-
schrauben (Imbusschlissel GréBe 5, Ringschlissel SW 10)

Bremshebelspiel an Bremszylinderdruckstange und Bremsgestange so einstellen,
da3 bei anliegender Druckstange an den Bremszylinderkolben ein Spiel von

ca. 1 mm zwischen Anschlagrolle und Bremshebel besteht (Gabelschlussel

SW 10 und SW 11)

KVT-Bremshebelriickholfeder einhingen, Bremshebel niederdriicken und Brems-
zylinderbefestigungsschrauben anziehen (ImbusschliUssel Gréfe 5).

KVT-Rasthebel auf Hebelachse aufstecken, ausrichten und mit Imbusschraube
und Federring festziehen (Imbusschlissel GrdBe 5)



ANBAUANLETITUNG DUCATI 1000 HR/S?

ITI. SCHALTSEITE

1. Klemmschrauben zur Befestigung der Original-FuBrastenariage sowie die
des Original-Umlenkhebels auf der Verzashungswelle ausschrauhen Umlenk-
hebel und Rastenanlage zusammen abziehen (Gabelschlussel Sk 't Imbus-
schlissel GrdBe B)

2. KVT-Befestigungsbolzen (kurz) in die untere Buchse des Rahmers stecken und
von hinten mit Kugelscheibe und Senkkopfschraube festzieher ‘‘ange, Imbus-

schlissel GroBe 4)
siehe Bremsseite, Punkt 5

4. KVT Schaltkurve mit Imbusschraube und selbstsichernder Mutter aul die
Ruckseite des Original-Umlenkhebels montieren. Umlenkhebel mit Schaltkurve
wieder suf Verzahnungswelle montieren (Imbusschlussel GroBe 4, Ring-
schlissel SW 10)

3.  KVT-Schalthebel mit 1. Umlenkhebel auf Schaltgestédnge auf Hebelachse
aufscheiben. Schaltgestange mit Schaltkurve durch Imbusschraube, Unter-
legscheiben (eine vor und eine hinter der Schaltkurve) und selbstsichernder
Mutter verschrauben (Imbusschlissel GrdBe 5, Ringschlussel SW 10)

Bemerkung: Feineinstellung der Schalthebelposition erfolgt am Schalt-
gestange. Einstellung des Schaltweges erfolgt an der Schaltkurve.

5. KVT-Rasthebel auf Hebelachse aufstecken, ausrichten und mit Imbusschraube
und Federring anziehen (ImbusschlUssel GroBe 5)

WICHTTIG:
Nach der Montage alle Schmierstellen mit Fettpresse abschmieren!
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Kraftrad mit Sonder-FuBrastenanlage

Typ :  ZDM100OR
Hersteller : Ducati Spa./Italien
Antragsteller :  KVT Maschinenbau und Verfahrens-

technik GmbH & Co.
D-7815 Kirchzarten

Datum

Stempel und Unterschrift

Dieser Priifbericht umfaBt Blatt 1 bis 3 und darf nur mit Originalstempel und
Unterschrift des Antragstellers verwendet werden.

Der Technischen Priifstelle vorgefiihrt.

am

in

Dieser Priifbericht dient ausschlieflich als Arbeitsuntertage fiir amtlich
anerkannte Sachverstandige oder Priifer bei den Technischen Priifstellen fiir
den Kraftfahrzeugverkehr.




