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...fur die Zukunft gebaut

Seit einem Vierteljahrhundert Lieferant
modernster Keltertechnik gehen wir mit
ginem Spitzenprodukt der Saftgewinnung
ins neue Jahrtausend.

Warum Saftkanale? Warum nur halbge-
lochte Presstrommein? Die anfangliche
Philosophie, unter valligem Sauerstoffab-
schiuB in geschlossenen Trommeln zu
pressen, ist inzwischen Gberholt!
Jahrzehntelange Erfahrung vor Ort
brachte uns auf die geniale aber einfache
oder einfach geniale Losung

Das <x:fiene System

Rundumlochung der PreBtrommel mit
zentral in der Trommelmitte angeordne-
ter Premembrane — das ist das maxi-
press-Konzept. (patentiert)

« Fiir die Verarbeitung aller
Traubensorten

+ Besonders geeignet bei
schwierigem Lesegut, sei es
botrytisbefallene Silvanermaische
oder Faullesen

« |deal fiir die Ganziraubenprassung
[ .Grement”, ,Methode Champenoise*}

= Hervorragend geeignet auch zum
Pressen vieler Obstarten
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Das Besondere

* 100% des Trommelumfanges,
also 360° sind gelocht,

= Die Breite der Schiitzlochung betragt
nur 1,5 mm. Die Schlitzung verlauft in
Umfangsrichiung — auBerst produkt-
schonend und guter Selbstreinigungs-
effekl der Schiitze

= Die Abtropffldche verdoppelt sich,
der Prefikuchen wird nur halb so dick
und hat eine gleichmaBige Schichtstar-
ke. Er 138t sich schnell und duBerst
schonend pressen, bei 0,2 bis

max. 2 bar

= [Jber die sternformige Trommelachse
ist eine Membrane gezogen aus
speziell entwickeltern Material,

= Die Membrane behindert den
Saftablauf nicht bei der Befullung, so
dafi ein enorm starkes Abstromen des
Saftes erfolgl - ohne jede Druckan-
wendung.

= Das sehr leistungsstark ausgelegte
Druckluftaggregat bldst durch die
zentrale Achse Druckluft zwischen
Membrane und Sternachse. Die
Membrane driickt sanft auf die gesam-
te, nicht nur auf die halbe Oberflache
der Innenwand. Die Abtropffidche /
Filterflache / PreBflache fur den Most
ist verdoppelt.

= Zum Auflockern wird die Membrane

mittels Vakuum in ihre Ausgangslage
zuriickgezogen. Der diinnwandige
PreBkuchen last sich, unterstiitzt durch
Unterdruckwirkung, problemlos von der
Trommel und fallt in sich zusammen,
Nur wenige Trommeldrehungen unter-
stiitzt durch die Sternachse, sorgen fiir
wirkungsvolle feinkrimelige Trester-
auflockerung.

* [ie Membrane ist aus reinem Polyure-
than (PU) mit Gewebeverstarkung. Dieses
dubBerst robuste, reiffeste, lebensmittel-
echte, alterungsbestandige Material
sargt fir eine hohe Betriebssicherheit
und lange Lebensdauer. Die Membrane
ist temperaturbestandig bis 70°C, also
auch sehr gut fir erhitzte Rotweinmai-
sche geeignet.

= Parfekte Membrankonstruktion, Mit je
einem kreisrunden Klemmring an den
beiden Trommelboden befestigt, ist
optimale Robustheit und lange Lebens-
dauer der Membrane gewahrleistet.
Durch die kreisrunde Klemmung entfal-
len die bekannten gefirchteten Ecken in
der Membrankonstruktion, die bei
standiger Walkbewegung durch Druck
und Vakuum das Material vorzeitig
verschleiBen, undicht werden lassen. Bei
Druckbeaufschiagung wird die Klem-
mung nicht be-, sondern entlastet.

= Die Reinigung der Trommael ist beson-
ders bequem und einfach durch zwei
sich um 180° gegentberliegende
Deckeldffnungen.



...Systematisch besser

Die entscheidenden Vorteile

» Hohere Leistung

* Hervorragende Saftqualitaten

= Wesentlich hohere Aufschittmenge
{mehr als das 3-fache des Tromme-
volumens)

= Nachfillen und Andriicken nicht
mehr erfarderlich (voll ist voll)

= Vereinfachter, schnellerer Befillvor-
gang

= Geringerer spezifischer Prefdruck

+ Weniger und kirzere PreBzyklen

» Kirzere Gesamtprefzeit
ica. 40 Minuten fir vergorene Mai
sche; ca. 70 Minuten bei schwierigem
Lesequt)

* Viele Prefigange durch die Schnelligheit
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Sonderprogramm '
fiir Ganztrauben i

maximale Effizienz

Wirtschaftlich

...In der Kapazitat

Fiir jede BetriebsgriBe — ob kleiner
Selbstvermarkter oder GroBkellerei —
haben wir die richtige Pressengrofe

...im Platzbedarf

Kurze Prefizeit, enorme Aufschiittung
reduzieren den Platzbedarf. Durch die
hiihere Leistung konnen kleinere Modelle
gewdhlt werden

s (GroBere Saftausbeute auch bei
schwierigstem Lesequt

» Abpressen kleinster Lesemengen
problemlos

* Rasche und vollstandige Entleerung

* Einfachste Programmierung der
Steuerung (Touch-Screen-Technik)

* Sehr bequeme, Reinigung

» Beste Verarbeitung, viel durchdachte
Konstruktionsdetails.

= Samtliche Bauteile wie Druckluft-
aggregate, Antriebsmotoren usw. sind
deutsche und schweizer
Qualitdtsprodukte

» Ersatzteile daher weltweit erhaltlich

= vorhildlicher Service
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Varianten.
- Standardprogramm
=1 fiir Maische
14 i e Pl
Ia FI
Y TR |
=4 i 7 | |
J ¥
wer | e i

...in der Verwendung

Alle Rebsorten kinnen in der maxipress
einwandfrei verarbeitet werden, Die
maxipress ist extrem wartungsfreundlich
mit einer nahezu unbegrenzten Lebens-
dauver. Edelstahl Rostirei hat lange
Wertbestandigkeit.

...in der Zeitersparnis

Es ist fur den Winzer ein Gewinn mit der
taglichen Kelterarbeit schnell fertig zu
sein - denn wer hat in der heiflen
Herbstphase schon Zeit

maxipress — ein Gewinn
Beste Beurteilungen und Testergebnisse,



Elektronik von morgen...

Die Steuerung
In der neuen elektronischen SPS = Die eingesteliten Parameter erschei-
Steuerung sind 10 modifizierbare nen auf dem Bildschirm

Pressprogramme gespeichert zur
optimalen Anpassung an unterschiedli-
ches Lesegut, sei es Vollernterlesegut,
abgebeert, gemahlen, vergoren. Auber-
dem stehen Programme fir die Ganz-
traubenpressung zur Verfigung.

» Anderungseingaben sind jederzeit
maglich und sehr einfach vorzuneh-
men, auch wahrend des bereits
laufenden Programms (2.B. VorpreB-
Druckhalte-, Auflockerungs-, Druck-
anstiegs-, Gesamtpresszeiten)

= Modernste Touch-Screen-Technik,
Funktion wird durch
Fingerberihrung am Bildschirm

Individuelle Gestaltung des Pro-
gramms durch freie Programmie-

bl ausgelost und angezeigt.
* Digitale Anzeige mit Klartext- « Zukiinftige Programme oder Ablaut-
Bedienerfuhrung, techniken sind uber die Software

jederzeit maglich, ohne Umver-
drahtung oder Neu-Installation von
Automatische Fehlerdiagnose Bedieneinrichtungen (Hardware).

* Reinigungsprogramm

Umfangreiches Zubehdr fiir die Maischeforderung sowie Tresterentsorgung:
Forderbander, Forderschnecken, Maischetransportbander, Kratzkettenfirderer,
Maischerohrleitungen.

Unser erfahrenes Ingenieurteam unterstitzt Sie kompetent bei allen Fragen der
Kelterhauseinrichtung,
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1. Das Fiillen der Trommel,
entweder durch die Deckel-

iiffnung oder mit Zentral-
befllung, tber die hintere
Trommelachse. Stirmischer
Saftablauf durch die
Rundum-Lochung der
PreBtrommel.

. Die Druckluft des Kompres-
s0rs blaht die Membrane auf,
die dann sanft gegen den
gleichmaBig dicken Prefkuchen
driickt. Kurze FlieBwege

sorgen fur intensiven Saftablauf
und beste Saftqualitat.

. Die Membrane wird zum Auflockern
mit Vakuum in ihre Ausgangslage
zurickgezogen. Der gleichméBig
dilnnwandige PreBkuchen bricht
schnell zusammen, er list sich
problemios von der Trommelwand.
Zur Auflockerung sind nur wenige
Trommeldrehungen erforderlich.
Geringste Klumpenbildung
(schonend, weniger Abrieb, weniger
Bewegung). Restlose Entleerung, da
Trommel innen vallig glatt.

Trester-Entsorgungseinrichtung

\

>

2.B. Transportschnecke (Option)

. Die Membrane wird einige Sekun-
den lang leicht aufgeblasen. Sie hingt
jetzt schiaff herunter, die Falten

entspannen bzw. glatten sich. Mihelos

konnen Tresterreste durch emeutes
Abspritzen der Membrane entfernt

werden. Beim letzten Ausspritzvorgang

wird die Tromel 90° gedreht, so daB
die beiden Deckeldffnungen oben und
unten liegen.
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2. Beim Befilivorgang findet

durch das Eigengewicht der
Maische bereits eine intensive
Vorentsaftung statt, die durch
schonende Trommeldrehung
im Intervall zusatzlich, je nach
Programm, unterstiitzt werden
kann. Die Zentralmembrane
behindert nicht (wie bei
halbseitig gelochten Membran-
presen) den freien Saftablauf,
eine wesentlich groBere
Aufschuttmenge wird dadurch
erreicht.

. Die Membrane ist villig

aufgeblasen, der Saftablauf
kann sich ungehindert uber
den ganzen Trommelumfang
entfalten. Wenige und kiirzere
PreBzyklen ergeben hervor-
ragende, trubarme Saftqualitat
und eine hohe Saftausbeute in
verbliffend kurzer Gesamt-
prefizeit.

Der PreBvorgang ist beendet.

. Eine bequeme Reinigung des

Trommelinnern erfolgt durch
die beiden sich gegeniiber-
liegenden Deckeldffnungen.
In der Steuerung ist ein eigenes
Programm fiir die Reinigung
vorgesehen. (Option) Oder es
wird Handbetrieb eingestellt.
Die zusammengezogene
Membrane wird mit starkem
Wasserstrahl sauber
abgespritzt. (ca. 6 bar max.)
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Viele Extras inbegriffen:
- Volledelstahlausfihrung

- feingeschiffene satinierte rovisriniie S o ysscerirshpg e i
Oberflache in scotch brite-Verfahren abklappbar

- Zentralbefillung durch die hintere Eing der geraumigen : :
Trommelachse (Kugelhahn Option) Zentralbefiilung, (An der (o aa E’;tmhﬂ'

- GroBe liberdimensionierte Maschine jedoch auf der schisbbar Offnen der Klappen
Saftwanne, fahrbar. ikl

- intergriertes automatisches -

Reinigungsprogramm in der
Jfouch-screen”-Steuerungsvariante

- SPS-Steuerung bei allen Pressen
ab BaugroBe 2200 standardmaBig
mit volldigitalem Bedienfeld

- alle PressengroBen bis Grofe 6000
vollintegrierte Druck-/
Vakuumerzeugung, doppelt
schallgedampft

- samtliche Antriebsmotoren mit
zwei Geschwindigkeiten und
rechts-/ links-Drehbahrkeit der
Trommel ausgelegt.

grofe, uberdimensionierte
Saftwanne, fahrbar, mit Gefille
Zwalin Dechaitty " und Bodentasse fiir restiose

1807 gegeniberliegend Saftentleerung

Nutschiitimengen (kal*  |sattwannen-|  Hauptabmessungen [mm] Leargew.

abgebeer! | wergoren |Mnhaftlica)| Ldnge Breite e e [kg]
0- 15000~ 2400 300 2400 1100 1290 8OO

20000~ 3200| 380 2720 100 1280 1000

3000 |0~ 4800| 600 2780 1360 1590 1100

4200 |0~ 6800 820 | 3340 1360 1580 1500 |

+ schneller 55000~ 8800 1020 | 3280 | 1560 | 1750 | 1900
6500 |0- 10000 | 1200 3680 1560 1750 2100 |

+$Gh0ﬂender ,I 3500 | 0-2600 |0~ 8800[0-14000 1500 | 380 | 1700 | 2000 | 2400

4200 0-3350 |0-10500 |0-17000| 1600 4380 1700 2000 2600

&000 0-4300 |0-15000/0-24000( 2000 5000 1800 2100 3400

8000 0-6400 |0-20000|0-32000 | 2400 5300 1800 2300 4200

fl 12000 | 0-9600 |0-30000}0-48000| 3000 5600 2000 2500 6000

* |& nach Traubensorte, Reifegrad und Zustand des Leseguies

uberreich! duwnch:

Kading Verfahrens Technik GmbH
Jacob-Saur-Str. 5 - D-79199 Kirchzarten
Tel. 07661 / 7988 - Fax 07661 / 7980




